INSTRUCCIONES DE INSTALACION Y MANTENIMIENTO
JUEGOS DE FESTON DE CABLE METALICO CON CARROS DE NYLON

A\ ADVERTENCIA

No leer, comprender y seguir estas instrucciones de instalacion puede
causar dafios al festén o lesiones personales.

NOTA: El método tradicional para instalar el feston de cable metalico es ensamblar el feston completo, incluyendo el cable metalico,
en el piso y después levantar el montaje para unir ambos extremos del cable metalico. Sin embargo, dada la facilidad de instalar
estos carros de feston sobre un cable metalico estirado (ver Figuras 1 y 2), muchos usuarios encuentran que es mas facil y mas
seguro instalar el cable metalico antes de colgar el festdn. Estas instrucciones esbozan este Ultimo método.

« INSTALACION DEL CARRO « COMO QUITAR EL CARRO »

e
~|COMO QUITAR EL
CARRO

DESLICE /
EMBONE JUNTOS

Para instalar el carro — Coloque la sec-
cién superior en su lugar sobre el cable
metalico. Deslice las secciones juntas
hasta que embonen (se fijen) en el lugar.

NOTA: Las secciones pueden ensamblarse solamente en una forma. Deslice el

Para quitar — Inserte un destornillador

pequefio de hoja recta dentro de la ranura que esta cerca de la abertura del
cable (no corte en el lado del carro) y haga palanca suavemente, como se
muestra arriba. No gire el destornillador. Separe.

extremo “no bloqueado” dentro del extremo “no blogqueado”. No force. Figure 2
Figure 1
. MENSULA DE
INSTALACION A FIJE MUY BIEN. LA
. - N TENSION \ ~— MENSULADEBE
PASO 1 — Monte las ménsulas de tension o otros dispositivos adecua- PODER SOPORTAR
dos para sujetar el cable metélico estirado. Ver Figura 3. UNA FUERZA

LATERAL 473 kgs.
A\ ADVERTENCIA

Los soportes del cable metélico deben poder tolerar una
fuerza lateral minima de 473 kgs. Los soportes incorrectos
pueden ceder, causando dafios o lesiones personales.

OBTURADOR

ABRAZADERAS PARA
CABLE METALICO

PASO 2 — Instale las armellas en las ménsulas de tensién con la
abrazadera final sobre el extremo del cable fijo del sistema solamente.

CABLE
METALICO

Ver Figura 3. Las armellas deben sobresalir 6 mm méaximo a través de ARMELLA
la tuerca (Fig. 4). ABRAZADERA FINAL (extremo
PASO 3 — Deslice el tope de hule sobre el cable metélico. Ensarte el fijo del Cfﬁg_r;(_)lamente)

cable metalico a través de la armella en un extremo del sistema. Instale
el obturador en el anillo. Fije el cable metélico con dos (2) abrazaderas
para cable. Ver Figura 3. Repita en el otro extremo, jalando la cuerda

Se muestra una silla plana. La silla
redonda es similar.

para que quede lo méas tensa posible antes de fijar. Figure 3

PASO 4 — Apriete el cable metalico girando las tuercas en las armellas. AFLOJE ESTA TUERCA ANTES DE

Ver Figura 4. /TENSAR EL CABLE METALICO
PASO 5 — Instale la barra de traccién en la gria o maquina moévil con la APRIETE ESTA — —

ranura hacia abajo. El extremo de la barra de traccion debe quedar ngﬁgﬁ;ﬁi’* HHHHHHHW”HH O
debajo del cable metalico y extenderse mas alla del cable metalico un —

minimo de 2". Una la abrazadera de traccion al lado de abajo de la

CABLE METALICO
barra de traccién. Ver Figura 5.

~«——6 mm MAXIMO ANTES DE TENSAR
PASO 6 — Recueste los carros en el piso. Instale el cable o0 manguera EL CABLE METALICO

en los suspensores dejando espacio para: 1- Una profundidad de lazo Figure 4

de 3 pies. 2 — Un lazo adicional entre el primer carro intermedio y la
abrazadera final. 3 — un lazo adicional entre el Ultimo carro y la
abrazadera de traccion. 4 — Cierta longitud en cada extremo para el
enganche. Apriete las abrazaderas solamente hasta ajustar.

PASO 7 - Deslice el tope al extremo fijo del cable de cable metdlico.
Suba el festén ensamblado hasta el cable metalico y una los carros
como se muestra en la Figura 1.

PASO 8 — Una el cable o0 manguera a la abrazadera final y la
abrazadera de traccion, y termine el enganche. Pruebe el feston
moviéndolo toda la Trayectoria Activa. Ajuste la profundidad del lazo,
segln se requiera para una mejor operacion.

PASO 9 - Apriete las abrazaderas para fijar el cable o la manguera.

BRAZO DE
TRACCION

ABRAZADERA—
DE TRACCION

Figure 5



LISTA DE PARTES
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CARRO ABRAZADERA ABRAZADERA FINAL
#3208T43 #3298T49 #3298T46
Descripcion: Nylon moldeado reforzado Descripcion: Acero con chapa de zinc. Descripcion: Agero con chapa
con fibra de vidrio y abrazadera para de zinc.
cable de acero enchapado en zinc.
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ABRAZADERA
NUMERO D. E. DE NUMERO D. E. DE NUMERO D. E. DE
DE CABLE DE CABLE DE CABLE
MODELO “A” MODELO “A” MODELO “A”
0.60-0.94 | 26 | 3.86 0.60-0.94 | 1.44 | 3.86 0.60-0.94 | 4.25 | 3.86
3298T41 | (15 24) | (66) | (98) 3298T47 | 1524y | (37) | (98) 3298T44 | (15 24) | (108) | (98)
0.95-1.25 | 29 | 5.0 0.95-1.25 | 1.7 | 5.0 0.95-1.25 | 45 | 50
3298T42 | 54.37) | (74) | (127) 3298T48 | '54.37) | (43) | (127) 3298T45 | (54.37) | (114) | (127)

Descripcion: Nylon moldeado reforzado Descripcion: Acero con chapa de zinc. Descripcion: Acero con chapa de zinc.

con fibra de vidrio y abrazadera para
cable de acero enchapado en zinc.

Brazo de Traccion #3298T52
Se usa para mover el extremo del festén con la Abrazadera de
Traccién (anterior).

N RS

Ménsula de Tension #3298T51
Fija los extremos del cable metalico y el extremo fijo
del feston.
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