INSTRUCCIONES DE ENSAMBLE

ESTACION DE TRABAJO MOVIL PUSH ‘n PLACE

Descripcion
La Estacion de Trabajo Mévil PUSH ‘n PLACE permite al usuario rodar una estacién
de trabajo totalmente equipada al lugar de trabajo, conectar una manguera de aire y
realizar la tarea requerida. Las patas deslizables opcionales, en vez de rodillos, pueden
usarse para aplicaciones semipermanentes. El riel para herramientas de 60" esta
equipado con un carro para herramientas de laberinto, el cual cuenta con un adaptador
neumatico de cobre. La capacidad nominal maxima es de 50 Ibs. También se incluye
un multiple neumatico que se conecta al adaptador de cobre a través de una manguera
de aire de 3/8" de DI x 48" y un bastidor para colgar contenedores de plastico, el lugar
ideal para accesorios y herramientas. No se incluyen los contenedores. El compen-
sador para herramientas, la manguera de aire enrollada y la herramienta neumatica
son aditamentos opcionales.

NOTA:
Antes de armar, familiaricese con las siguientes instrucciones y los nombres
de los componentes que se muestran a continuacion:
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NOTAS IMPORTANTES PARA EL
ENSAMBLE

1. Los componentes se ensamblan
usando el sistema
“ALIGN-SET-TIGHTEN"
(ALINEAR-FIJAR-APRETAR) de
Hubell Workplace Solutions. Las
ménsulas se fijan a las salientes de
aluminio con tuercas para canal en
una de las dos cavidades internas.
Siempre instale las tuercas para
canal con la parte mas ancha
perpendicular al riel de aluminio.

2. Todas las piezas del
marco principal son rieles
de aluminio moldeado.
Instale con la cavidad
mas grande hacia abajo.

3. Todas las ménsulas, el multiple y las
barras para contenedores son de
acero y se embarcan con los
accesorios para armar (gener
almente tuercas para canal) instal
ados. Tal vez sea necesario invertir
algunas tuercas para canal
(la cabeza del perno en el lado
opuesto de la placa) para el
ensamble correcto.




ENSAMBLE

1. Extienda todos los componentes. Localice la barra para
contenedores, el mdltiple, los dos travesafios de aluminio de
42 3/8" de largo, los dos rieles para soporte horizontales de
24" de largo, un riel para herramientas de 60” de largo, dos
discos para ganchos, un carro para herramientas, dos topes
finales, una manguera para aire, cuatro rodillos y los tapones
finales de plastico (Fig. 1). Coloque a un lado.

2. Localice las dos piezas laterales inferiores de 36" de largo,
las dos ménsulas en angulo y las dos placas en T. Coloque las
piezas de aluminio sobre el piso con la ranura grande hacia
abajo. Una las ménsulas en angulo y las placas en T a las
piezas laterales, deslizando las tuercas para canal dentro de
los rieles de aluminio. Acomode como se muestra en la Figura
2 y apriete las tuercas para canal para fijar.

NOTA:
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ENSAMBLE DE LAS PIEZAS LATERALES INFERIORES

3. Localice los dos soportes de 84" de largo, la ménsula para
el marco derecha y la ménsula para el marco izquierda. Una

las ménsulas a los soportes a 2.6” del extremo del riel de alu-
minio (Fig. 3) Apriete con una llave para fijar.

NOTA:
Es necesario realizar los sub-montajes “Derecho” e
“Izquierdo”. Los marcos laterales deben verse como “reflejo”
uno del otro.
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Figura 3
ENSAMBLE DE LOS SOPORTES DEL MARCO

4. Localice los dos tirantes en angulo de aluminio de 45° y las
cuatro ménsulas para tirantes en angulo de aluminio de 45°.

Monte las ménsulas sobre los tirantes. Oriente las ménsulas
como se muestra y deslice hacia su lugar sobre las piezas del
marco inferiores (Fig. 4). En este momento, apriete con los
dedos las ménsulas para los tirantes en angulo.
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ENSAMBLE DE LOS TIRANTES EN ANGULO

5. Monte un soporte al ensamble del marco lateral inferior cor-
respondiente, deslizandolo sobre la ménsula para tirante en
angulo y la ménsula en angulo triangular. Apriete con una llave
para asegurar los pernos de la placa sobre la ménsula en
angulo. Acomode el tirante en angulo de aluminio, de manera
gue los extremos queden apretados hacia el soporte y la pieza
lateral inferior. Revise para asegurarse que el soporte quede
cuadrado con la pieza lateral inferior y apriete con una llave
todos los pernos (Fig. 5). Repita con el otro marco lateral.
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6. Recueste el ensamble de un marco lateral (Paso 5). Deslice
un travesafio de 42 3/8” de largo hacia la Placa en T, en la parte
inferior y otro travesafio de 42 3/8” de largo hacia le Ménsula
del Marco en la parte superior. Deslice los travesafios para que
gueden apretados contra las piezas del marco lateral y apriete
firmemente los pernos de las tuercas para canal (Fig. 6).
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Figura 6.
INSTALACION DE TRAVESANOS

7. Enderece el ensamble y una el otro marco lateral (Fig. 7).
Cuadre la unidad y apriete firmemente todos los pernos.
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Figura 7.
TERMINACION DEL ENSAMBLE DEL MARCO

8. Recueste la unidad de lado e instale los rodillos o patas
deslizables opcionales (Fig. 8). Enderece la unidad.

Figura 8B.
INSTALACION DE LAS PATAS
DESLIZABLES OPCIONALES.
Patas deslizables unidas a la
ménsula con forma de “U”, la

cual tiene dos tuercas para
canal. Ajuste las patas para
nivelar la unidad.

NOTA IMPORTANTE:
Es importante hacer un plan antes de ensamblar.
Los accesorios se cargan desde la parte superior de los
soportes del marco.

Las opciones como las ménsulas para montar el Brazo
Giratorio, la Repisa y la Tira de Conexiones se deben instalar
en orden y al mismo tiempo que la riel de compartiento y el
multiple neumatico (Pasos 9y 11).

RODILLO GIRATO-
RIO CON TUERCA
PARA CANAL

Figura 8A.
INSTALACION DE LOS
RODILLOS GIRATORIOS

9. Afloje las tuercas para canal no utilizadas en las placas en
T del riel para compartimientos y deslice la unidad sobre la
superior / frontal de los soportes. Acomode el riel para com-
partimientos a la altura deseada y apriete firmemente todos
los pernos. (Ver Figura 1). Si es necesario, afloje las tuercas
para canal que sujetan las placas en T al riel para compar-
timientos, o multiple neumatico para obtener un ajuste correc-
to. Vuelva a apretar.

10. Afloje las tuercas para canal de las ménsulas de los
anaqueles y deslice asia arriva al mismo modo del riel com-
partimientos. Ajuste el invinaje del anaquel y apriete firme-
mente todos los tornillos. (Referir a la figura 1a)

11. Afloje las tuercas para canal no utilizadas en las placas en
T del multiple neumatico y deslice la unidad sobre los
soportes, igual que como lo hizo con la riel para compartim-
intos. Acomode el multiple neumatico con la superficie de las
Placas en T a una distancia minima de 8.5” por debajo de la
parte superior del soporte y apriete firmemente los pernos.
(Ver Figura 1). La altura del riel para compartimientos, el malti-
ple neumatico y demas accesorios puede modificarse una vez
terminado el ensamble.

12. Deslice las Ménsulas en Angulo sobre el lado frontal de
los soportes. Deslice los rieles de soporte horizontales de 24"
de largo sobre la superficie de las ménsulas en angulo. Ajuste
de manera que las superficies de los rieles de soporte queden
niveladas con los extremos superiores de los soportes y que
el extremo del riel tope firmemente con el soporte. Apriete los
pernos para fijar firmemente en el lugar (Ver Figura 1).



13. Deslice los discos para ganchos hacia la parte superior
(cavidad pequefia) del Riel para Herramientas de 60" de largo.
Distriblyalos a lo ancho del marco y apriete con los dedos.
Deslice los discos para ganchos hacia el extremo frontal de
los soportes horizontales. Acomode el riel para herramientas
en donde se requiera, pero con los discos para ganchos a una
distancia minima de 1.0” de los extremos de soporte (Figuras
1y 9). Apriete con una llave todas las tuercas.
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COMO COLGAR EL RIEL PARA HERRAMIENTAS

14. Deslice el Tope Final a una distancia minima de 2" hacia
uno de los extremos del carro y apriete los pernos para fijar.
Mueva el carro para herramientas hacia el extremo opuesto del
riel para herramientas. Instale el Tope Final restante (Fig. 10).
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INSTALACION TIPICA CON TRANSPORTADOR

15. Instale la Manguera para Aire de 3/8” DI desde el multiple
neumatico hasta el adaptador en el carro para herramientas
(Fig. 112).

16. Instale el compensador para herramientas opcional, la
manguera de aire enrollada y la herramienta neumatica.

17. Termine el ensamble instalando los tapones finales.
18. Verifique que todos los pernos estén apretados y que la
unidad esté cuadrada (todos los rodillos o patas deben tocar
firmemente el suelo).

COMO USAR LA ESTACION DE TRABAJO MOVIL
1. Mueva la unidad al area de trabajo. Acomode las patas por

debajo del banco de trabajo o transportador y asegure los
rodillos.
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2. Conecte la manguera de aire al adaptador que esta en el
extremo del Mdltiple.

Z
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-Se muestra con compensador y
manguera de aire enrollada
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Figura 12.
INSTALACION DEL CARRO PARA
HERRAMIENTAS Y TOPE FINAL
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